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Druckmaschine zuzn Bedrucken von Bogen und Bahnen 

Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine, insbesondere 
eine Of f setrotationsdruckmaschine z\iin Bedrucken von Bogen 
und Bahnen gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 

Bei bekannten Satellitendruckmaschinen (DE 43 03 796 A 1) 
ist die Zahl der Gummi- und Plattenzylinderpaare urn einen 
Druckzylinder aus Griinden der Zuganglichkei t zu den Druck- 
werken auf vier begrenzt und auch bei einer Druckeinrich- 
tung gemaS DE 197 50 885 CI ist durch hebbare bzw. radial 
verlagerbare Druckwerke jeweils nur ein eng begrenzter Be- 
dienungsraum verfugbar und durch die Bewegung der kom- 
pletten Druckwerke die Stabilitat nachteilig beeinfluSt. 
Um eine Zuganglichkei t zu erreichen, sind gemafi US-PS- 
3,041,966 die Druckwerke klappbar, wobei das gesaxnte Sys- 
tem ebenfalls durch die mitbewegten Versorgungsbaugruppen 
konstruktiv aufwendig ist. 

Die Erfindung befaSt sich mit dem Problem, eine Druckma- 
schine zum Bedrucken von Bogen und Bahnen zu schaffen, die 
auch bei dichter Auf einanderf olge ihrer Druckwerke fur 
mehrfachen, beispielsweise ftinffachen, Schondruck eine 
gute Zuganglichkeit zu den Druckwerken gewahrleistet und 
mit kurzen Riist-und Servicezeiten mit geringem Steuerungs- 
aufwand betreibbar ist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe durch eine Druckmaschine 
mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1. Hin- 
sichtlich wesentlicher weiterer Ausgestaltungsmerkmale 
wird aus die Anspriiche 2 bis 2 0 verwiesen. 
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Da die Flatten- und/oder Guimiituchzylinder der erfindungs- 
gemaSen Maschine jeweils als kassettenf ormige Baueinheiten 
ausgebildet sind, konnen diese aus ihrer Arbeitsposition 
in eine Servicestellung axial verschoben warden. Damit ist 
auf einfache Weise trotz dichter Auf einanderf olge der 
Druckwerke eine schnelle Anpassung an veranderte Druckbe- 
dingungen, beispielsweise neue Druckplatten, Wechsel der 
Bebilderung, neue Guunmitucher o. dgl . , moglich, wobei eine 
gute Zuganglichkeit die auszuf lihrenden Arbeiten erleich- 
tert. Verstellungen oder Bebilderungen an den verlagerten 
Kassetteneinheiten konnen in der Servicestellung auch wah- 
rend des laufenden Produktionsprozesses durchgefuhrt wer- 
den. Zudem konnen jedem Plattenzylinder der Kassettenein- 
heiten mehrere, insbesondere fiinf . Auf tragswalzen zugeord- 
net werden, die sonst die Zuganglichkeit zu Flatten- und 
Guimiituchzylinder unerwiinscht beeintrachtigen . Dabei kann 
ein Optimum an Druckquali tat gewahrleistet werden. Insbe- 
sondere ist mit dem erf indungsgemafien System auch bei Sa- 
tellitendruckmaschinen ein Druckvorgang mit vier Farben 
und einer Schmuckfarbe in einem Greif erschluJS moglich, 

Bei Satellitendruckmaschinen ist vorteilhaft nur ein ein- 
ziger zentraler Gegendruckzy Under vorgesehen, dem in 
Drehrichtung zwischen dem Zuf iihrungszylinder und dem Ab- 
gabesystem zxamindest vier Satellitendruckwerke ftir den 
Schondruck zugeordnet sein konnen. Dabei kann zumindest 
ein weiteres Satellitendruckwerk ftir einen Widerdruck vor- 
gesehen sein, das in Drehrichtung hinter dem Abgabesystem 
und vor dem Zuf iihrungszylinder vorsehen werden kann. Ein 
derartiger Maschinenauf bau weist vorteilhaft einen zen- 
tralen Gummituchzylinder als den Gegendruckzylinder auf, 
so daS damit ein mehrfarbiger Schondruck und zumindest ein 
einfarbiger Widerdruck an dem bogen- bzw. bahnformigen 
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Druckmaterial moglich ist. Dieses kann ohne zusatzliche 
Ubergabe- oder Wendefcechnik in einem Durchlauf ohne 
Zwischentrocknung bedruckt warden. 

Der Aufbau der verschiebbaren Kassetteneinheiten kann mit 
geringem Aufwand so mit einem Steuercomputer verbunden 
werden, daS wahlweise die Plattenzylinder oder die Gummi- 
tuchzylinder aus der Gebrauchsstellung in die Servicestel- 
lung gelangen, wobei insbesondere fiir eine Bebilderung 
eine staubfreie Servicezone vorgesehen ist und in dieser 
eine automatische und fehlerfreie Bebilderung erfolgt. 

Die Kassettenbaueinheiten sind vorteilhaft fiir Rotations- 
of f setdruckmaschinen einsetzbar, bei denen der Plattenzy- 
linder und/oder Gummi tuchzylinder und/oder Gegendruckzy- 
linder axial verschiebbar ist /sind. Ebenso ist vorgesehen, 
dafi komplett verschiebbare Widerdruckwerke als Kassetten- 
einheiten in das System integrierbar sind. Dieses Gesamt- 
konzept der Konstruktion ermoglicht eine optimale Zugang- 
lichkeit zum Antrieb oder zur Bedienseite der Maschine. 
Unter Beibehaltung der Stabilitat konnen bei Satelliten- 
druckmaschinen mehr als vier Druckwerke angeordnet und zu- 
satzliche Widerdruckwerke vorgesehen werden, wobei keine 
Beeintrachtigung der Zuganglichkeit zu verzeichnen ist. 
Das System ist dafur so flexibel handhabbar, daS wahlweise 
ein manueller oder automatischer Plattenwechsel bzw. eine 
automatische Bebilderung durchfiihrbar sind. 

Weitere Einzelheiten und vorteilhaf te Wirkungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung und 
den Zeichnungen, die ein Aus fuhrungsbei spiel der erfin- 
dungsgemafien Druckmaschine veranschaulichen . In der Zeich- 
nung zeigen: 
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Fig. 1 eine Seitenansicht der als Satellitendruckma- 
schine ausgefxihrten Druckinaschine mit Wider- 
druckwerk und uber den Umfang verteilt angeord- 
neten Satellitendruckwerken, 

Fig. 2 eine vergroSerte Ausschnittsdarstellung eines 
mit einer Kassetteneinheit versehenen Druck- 
werkes in Arbeitsstellung am zentralen Gegen- 
druckzy 1 inder , 

Fig. 3 eine Draufsicht eines Maschinengestells mit Bau- 
teilen zur axialen Verschiebung der Kassetten- 
einheit, 

Fig. 4 eine Prinzipdarstellung ahnlich Fig. 2 mit 

mehreren in Arbeitsstellung befindlichen Kasset- 
teneinheiten, 

Fig. 5 eine Ausschnittsdarstellung der Maschine im Be- 
reich eines Satellitendruckwerkes mit einer Kas- 
setteneinheit, die in Arbeitsstellung und nach 
seitlicher Verschiebung veranschaulicht ist. 

Fig. 6 eine vergrofierte Draufsicht einer Satelliten- 
druckmaschine im Bereich des zentralen Gegen- 
druckzylinders und dessen Antriebsbauteilen, 



Fig. 7 



eine Prinzipdarstellung einer Satellitendruckma- 
schine mit jeweils Kassetteneinheiten im Bereich 
von vier Schon- und vier Widerdruckwerken, 
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Fig. 8 eine Prinzipdarstellung einer Drei-Zylinder- 
Druckmaschine mit dem in Servicestellung ver- 
lagerten Plattenzylinder , 

Fig. 9 eine Prinzipdarstellung ahnlich Fig. 8 mit der 
Flatten- und Ginnmituchzy Under umfassenden Kas- 
setteneinheit in Servicestellung, und 

Fig. 10 eine Prinzipdarstellung von Kassetteneinheiten 
ftir Schon- und Widerdruck in beidseits des Ma- 
schinengestells vorgesehenen Servicestellungen 
an einer Satellitendruckmaschine . 



In Fig. 1 ist eine insgesamt mit 1 bezeichnete und als Sa- 
tellitendruckmaschine ausgefiihrten Druckmaschine darge- 
stellt, die einen einzigen zentralen Gegendruckzylinder 2 
aufweist; dem in Drehrichtung D zwischen einem das Zufuh- 
rungssystem bildenden Zuf iihrungszylinder 3 und einem bei- 
spielsweise Abgabezylinder aufweisenden Abgabesystem 4 
mehr als vier, namlich funf in der dargestellten Ausfiih- 
rung, Satellitendruckwerke S, S' zugeordnet sind. 

Die Satellitendruckmaschine 1 ist insbesondere mit einem 
als Gummituchzylinder ausgebildeten Gegendruckzylinder 2 
versehen, und diesem ist in Drehrichtung D hinter dem Ab- 
gabesystem 4 und vor dem Zuf iihrungszylinder 3 zumindest 
ein weiteres Satellitendruckwerk W fiir einen zumindest 
einfarbigen Widerdruck zugeordnet (Fig. 1) . In Fig. 7 sind 
mehrere Satellitendruckwerke W fiir den Widerdruck darge- 
stellt. Bei Verarbeitung von Bogen als Druckmaterial sind 
Zufiihrsystem 3 und Abgabesystem 4 mit nicht naher darge- 
stellten Greif einheiten oder Vakuumzylindern versehen. 
Ferner ist dem Zuf iihrzylinder 3 ein Ausrichtetisch T vor- 
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geordnet, der in Querrichtung, in der Hohe und/oder in Zu- 
fiihrrichtung in Schragrichtung wahrend des Betriebs ver- 
stellbar ist. 

Die jeweils einen Plattenzylinder 5 und einen Giimmituchzy- 
linder 6 aufweisenden Druckwerke S sind in erf indungsge- 
maSer Ausfuhriang jeweils als eine kassettenf ormige Bauein- 
heit C ausgebildet. Diese Kassetteneinheiten C konnen nach 
einem Abheben ihrer jeweils in Druckstellung (Fig. 2) am 
Gegendruckzylinder 2 anliegenden Gummiwalze 6 in eine Be- 
dien- und Services tel lung axial verschoben werden, ohne 
daiS ein Kippen oder Abheben der Kassetteneinheiten C er- 
forderlich ist. Diese Schiebekonstruktion erhoht die Lage- 
stabilitat der Kassetteneinheiten C, so dafi beim Druck ein 
schwingungsarmer Druckverlauf moglich ist, der Druckver- 
zerrungen ausschlieSt . 

Die Einzeldarstellung einer der Kassetteneinheiten C gemafi 
Fig. 5 verdeutlicht deren Position in einem allgemein mit 
8 bezeichneten Maschinengestell, wobei die Kassettenein- 
heit C im mittleren Bereich der Darstellung innerhalb des 
Maschinengestells 8 veranschaulicht ist und die rechte 
Bildseite verdeutlicht, dalS die nunmehr mit C bezeichnete 
Kassetteneinheit parallel zur Drehachse A des Gegendruck- 
zylinders 2 in eine seitliche Servicestellung in axial 
Richtung neben das Maschinengestell 8, beispielsweise auf 
dessen Bedienseite, verschoben werden kann (Pfeil K, Fig, 
5). Damit befindet sich die Kassetteneinheit C' vollstan- 
dig neben dem Maschinengestell 8 bzw. dem Gegendruckzylin- 
der 2. Ebenso ist denkbar, dalS die Kassetteneinheit C nur 
teilweise verschoben ist oder in Richtung der Drehachse A 
eine Verschiebung auf die gegenuberliegende Seite des Ma- 
schinengestells 8 erfolgt, so dalS sich die Kassettenein- 
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heit C auf der Antriebsseite befindet (Fig. 10, linke 
Seite) . 

Mit diesem erf indungsgemafien Konzept der Satellitendruck- 
maschine 1 ist erreichbar, daS dem Gegendruckzy Under 2 
bis zu sechs indirekte Satellitendruckwerke S fiir den 
Schondruck und bis sechs direkte Satellitendruckwerke W 
fiir den indirekten Widerdruck zugeordnet werden konnen, 
die bei gedrangter Bauweise unmittelbar benachbart sein 
konnen. In vorzugsweiser Ausftihrung weist der Gegendruck- 
zylinder 2 einen Umfang von 5 00 bis 3 000 mm auf, und die 
fiinf Satellitendruckwerke S fiir den Schondruck konnen im 
Bereich des oberen Kreisbogens des Gegendruckzylinders 2 
so angeordnet werden, daS zwischen den Mittelebenen der 
Satellitendruckwerke S ein Zentriwinkelabstand P von 35^ 
bis 45°, vorzugsweise von 38°, gebildet ist (Fig. 1), 

Der vorbeschriebenen Anordnung der Satellitendruckwerke S 
ist im diesen gegeniiberliegenden Umf angsbereich des Ge- 
gendruckzylinders 2 das eine Druckwerk W fiir den Wider- 
druck so zugeordnet, dafi der Widerdruck im Bereich 
zwischen dem Zuf tihrungszylinder 3 und dem in Drehrichtung 
D des Gegendruckzylinders 2 nachf olgenden Satellitendruck- 
werk S' erfolgen kann. Denkbar ist ebenfalls, daS im Be- 
reich dieses Satellitendruckwerkes S' der Schondruck und 
der Widerdruck gleichzeitig erfolgen. 

Die Zusammenschau von Fig. 2, 3 und 5 verdeutlicht die zur 
Verschiebung vorgesehene Abstiitzung der jeweiligen, den 
Plattenzylinder 5 und den Gummituchzylinder 6 aufweisenden 
Kassetteneinheit C im Bereich des Maschinengestells 8. Die 
Kassetteneinheit C ist dabei auf Schienen 9, 10 jeweiliger 
Seitenstander 11, 12 des Maschinengestells 8 abgestutzt. 
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Auf diesen Schienen 9, 10 kann die Kassetteneinheit C pa- 
rallel verschoben (Pfeil K, Fig, 5) warden, Ebenso ist 
denkbar, daS die Satellitendruckwerke S jeweils gemeinsam 
mit diesen Schienen 9, 10 in Fuhrungen 13, 14 der Seiten- 
stander 11, 12 verschoben werden. In der dargestellten 
Ausfiihrungsf orm sind als Fuhrungen 13/ 14 ein Linearkugel- 
lager 15 bzw. Kurvenrollen 16 fur die jeweiligen Schienen 
9, 10 vorgesehen (Fig. 2), und die Schiene 10 weist eine 
untergesetzte Traverse 10' auf. Fur eine positionsgenaue 
Verschiebung der Zylinder 5 und 6 sind die beiden Schienen 
9 und 10 liber eine Tragstrebe 19 verbunden, so dafi die 
Kassetteneinheiten C in die in Fig. 5, rechte Seite, dar- 
gestellte Ausschubstellung neben das Maschinengestell 8 
verlagerbar und entgegengesetzt in die Gebrauchsstellung 
riickfuhrbar sind. 

Die vergroSerte Darstellung der Flatten- und Gijiinmituchzy- 
linder 5, 6 gemafi Fig. 4 verdeutlicht , das diese innerhalb 
ihres Kassettengehauses 32 jeweils nacheinander einzeln 
fur sich und zudem gemeinsam radial zum Gegendruckzylinder 
2 durch ein allgemein mit 20 bezeichnetes Antriebsmittel 
verstellbar sind. Diese radiale Verstellung ermoglicht 
eine Anpassung an die Dicke des Druckmaterials wahrend des 
Betriebes der Maschine 1 auch ohne Registerversatz bzw. 
sind Registerkorrekturen entbehrlich. 

Als Antriebsmittel 2 0 sind jeweilige Pneumatikzylinder 17 
denkbar, wobei in einer ersten Stellphase jeweilige Auf- 
tragwalzen 18 in einer Pf eilrichtung F abzuheben sind und 
danach Flatten- und Gummituchzylinder 5, 6 durch Fneuma- 
tikzylinder 11, 17' mit einer Hubbewegung (Ffeil H) verla- 
gert werden. Danach ist der Gegendruckzylinder 2 umfang- 
seitig bei R frei und die Kassetteneinheiten C konnen ver- 
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schoben werden, was dadurch ermoglicht ist, dafi die An- 
triebsverbindung der Zylinder 5, 6 durch jeweilige Zahn- 
rader 22, 23 auf der der Verschieberichtung der Kassetten- 
einheit C zugewandten Seite vorgesehen ist (Fig. 6) . 

In Fig. 6 ist in einer Draufsicht die Zuordnung des Ge- 
gendruckzylinders 2 zu den jeweils einer Kassetteneinheit 
C zugeordneten Flatten- und Gummizylindern 5, 6 darge- 
stellt, wobei auf der linken Seite der Darstellung eine 
auSerhalb des Maschinengestells 8 verlaufende Zahnradver- 
bindung veranschaulicht ist. Die Zylinder 5 und 6 der Sa- 
tellitendruckwerke S stehen mit.dem Gegendruckzylinder 2 
in synchroner Antriebsverbindung und sind gemeinsam in 
ihrer Registerstellung relativ zum Gegendruckzylinder 2 
verstellbar. Diese Antriebskonzeption ermoglicht eine ge- 
naue, gemeinsame Registerverstellung der jeweiligen Zylin- 
der aller Kassetteneinheiten C. Mit 21 ist ein dafiir vor- 
gesehenes Stellmittel veranschaulicht, das auf ein Zahn- 
radteil 28 a eines Zahnrades einwirkt . Das zugeordnete 
Zahnradteil 28 b ist unverschiebbar und wirkt mit einem 
Zahnrad 2 5 fur den Antrieb des Abtriebsystem 4 zusammen, 
das dementsprechend von Registerverstellungen unbeeinflufit 
bleibt. Diese Verstellung der Zylinder 5, 6 der Kassetten- 
einheiten C ist auch wahrend des Betriebes der Satelliten- 
druckmaschine 1 moglich. 

Die Zahnradverbindung 24 gemafi Fig. 6 ist mit schragver- 
zahnten Zahnradteilen 28 a, 28 b, 29, 30 versehen, wobei 
der Zahnradteil 28 a mittels der Stelleinheit 21 in Rich- 
tung der Achse A verschiebbar ist (Pfeil E) . Dadurch er- 
fahren die Zahnrader 29, 30 eine Verdrehung. In der darge- 
stellten Ausftihrung wirkt das Zahnrad 2 8 a liber die Zahn- 
rader 29 und 3 0 auf ein Doppel- Zahnrad 33, dessen schrag- 
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verzahntes Zahnradteil 34 a mit einem gradverzahnten Zahn- 
radteil 34 b gekuppelt ist. Mit diesem Zahnradteil 34 b 
ist eine seitliche Verschiebung (Pfeil E') der Kassetten- 
einheit C moglich, so daS fiir die Flatten- und Guiranituch- 
zylinder 5, 6 eine Umf angsregisterverstellung (Pfeil G) 
und eine Seitenverstellung ermoglicht ist. 

Die vorbeschriebene Druckmaschine 1 kann in einer Ausftih- 
rung als moderne Rotationsof f setdruckmaschine mit einer 
Vielzahl von Automatisierungssystemen komplettiert werden, 
so daS in dieses System integriert eine Bebilderung der 
Of f setplatten, deren semi-automatischer Wechsel, das 
Waschen der Gummitiicher und ein Kiihlen der Of f setplatten- 
oberflache moglich sind. Mit der Anwendung der axial ver- 
schiebbaren Kassetteneinheit C, C', C' ist die optimale 
Zuganglichkeit im Bereich der Plattenzylinder 5, der 
Gummituchzylinder 6 und des Gegendruckzylinders 2 er- 
reicht, wobei auch die Moglichkeit zur Aufnahme einer 
weitgehend beliebigen Anzahl von Widerdruckwerken W ge- 
geben ist (Fig. 7). 

In Fig. 8 bis Fig. 10 sind weitere Ausfiihrungen der erfin- 
dungsgemaSen Druckmaschine 1 veranschaulicht , wobei diese 
mit einem zur Verlagerung der Kassetteneinhei ten C vorge- 
sehenen Servoantrieb 40 versehen ist, mit dem zusatzlich 
zur axialen Verschiebung (Pfeil K) Zusatzantriebsf unkti- 
onen ausfiihrbar sind. Insbesondere konnen im Verschiebebe- 
reich der Kassetteneinheiten C Zusatzaggregate 41 wie Be- 
bilderungsvorrichtungen o. dgl . vorgesehen sein, so daS 
diese Bebilderungssysteme konstruktiv einfacher ausgefiihrt 
werden konnen. Ebenso ist denkbar, daS eines der nebenge- 
ordneten Bebilderungssysteme fur mehrere Druckwerke ein- 
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setzbar ist und dabei eine Systemsteuerung mittels eines 
Computers M erfolgt. 

Die Kassetteneinheiten C mit Servomotor-Antrieb 40 zur 
seitlichen Verschiebung ermoglichen in Kombination mit 
einer prazisen Linearf uhrung die Bebilderung mit fest mon- 
tierten Laserkopfen 42, die ggf . ohne zusatzliche An- 
triebstechnik allein durch die Kassettenbewegung (Pfeil K) 
in linearer Bewegungsrichtung hin- und hergefiihrt werden. 
Fur die Drehbewegung (Pfeil L) ist ein zweiter Servomotor 
43 vorgesehen. Denkbar ist dabei, daS die Bebilderungssys- 
teme im Bereich der seitlichen Services tel lung so angeord- 
net sind, daS entsprechend verschobene Baueinheiten 5 bzw. 
5 und 6 (Fig. 9) auch wahrend der laufenden Produktion der 
Druckmaschine 1 bequem zuganglich sind. AuSerdem ist denk- 
bar, dafi der Servoantrieb 40 nicht nur fiir den Hauptan- 
trieb vorgesehen wird sondern neben der Bebilderung auch 
zum Spannen von Platten, Fixieren der Gummitucher und die 
Reinigung dieser Telle eingesetzt wird. 

Zur Verlagerung besonders breiter und schwerer Kassetten- 
einheiten C sind zusatzliche Fiihrungsbaugruppen 44 vorge- 
sehen, die die Kassetteneinheiten C auf der jeweiligen 
Seite (Fig. 8 und 9: Antriebsseite, rechts; Fig. 10: An- 
triebsseite, links) des Maschinengestells 8 so abstiitzen, 
daiS beispielsweise fiir die Bebilderung eine maximale Sta- 
bilitat und damit eine optimale Bearbeitungsgenauigkeit 
erreicht sind. 

Wesentlich fiir die Bearbeitungsgenauigkeit im Bereich der 
Zusatzaggregate 41, insbesondere der Laserkopfe 42, ist 
deren vom Hauptantrieb entkuppelte Position und deren 
Einsatz unter staubfreien Bedingungen, da Verschiebege- 
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nauigkeiten mittels der Servomotoren 40 und 43 im Mikro- 
meter-Bereich bei der Bebilderung zu realisieren sind. 
Deshalb ist auf der jeweiligen Serviceseite der Maschine 1 
eine die Bauteile tibergreif ende, eine gehausef orroige 
Abdeckung 45 vorgesehen, in deren Bereich auch ein 
Uberdrucksystem o. dgl . die staubfreien Bedingungen 
sichern kann. 

Fiir den Fall, daiS das Antriebskonzept zusatzliche An- 
triebs-Zahnrader erfordert, ist vorgesehen, die Zahnrad- 
verbindung mit einer f edernden Ausgleichsverzahnung der 
Zahnrader so zu gestalten, dafi diese ohne Zahnspiel inein- 
andergr ei f en . 

AulSerdem ist vorgesehen, an der Druckmaschine 1 im Nahbe- 
reich des Abgabesys terns 4 jewel lige zur Weiterverarbeitung 
des Druckmaterials ebenfalls von einer verschiebbaren Kas- 
setteneinheit gebildete Zusatzaggregate anzuordnen (nicht 
dargestellt) , wobei ein Flexo-, Perforier- und/oder Stanz- 
system fiir die Weiterverarbeitung vorgesehen sein konnen. 

Mit dem axial verschiebbare Kassetteneinheiten C aufwei- 
senden Maschinenkonzept ist bei kompakter Bauweise eine 
insgesamt verbesserte Zuganglichkeit erreicht und die An- 
zahl von Feucht- und Farbwalzen kann bei gleichbleibender 
Stabilitat des Systems so erhoht werden, dafi mit der er- 
f indungsgemaSen Druckmaschine 1 weitgehend beliebige 
Druckkonzepte, beispielsweise Nass- und Trockenof f set- 
druckverf ahren, ausfiihrbar sind. 

In der Ausfiihrung gemaS Fig. 8 und 9 ist die Druckmaschine 
als eine Drei-Zylinder-Maschine ausgefiihrt, so daS der 
Plattenzylinder 5 allein als Kassetteneinhei t C in die 



- 13- 

Servicestellung verlagert werden kann. Ebenso ist vorge- 
sehen, dafi Flatten- und GTimmituchzy Under 5 und 6 gemein- 
sam verschoben werden (Fig, 9) . In Fig, 10 sind jeweilige 
gemeinsame Verschiebungen der Zylinder und der Widerdruck- 
systeme als Kassetteneinheiten dargestellt, wobei in 
dieser vom Benutzer der Maschine 1 wahlbaren Konzeption 
die Antriebsseite nach links verlegt ist und die Bedien- 
seite rechts gelegen ist. Die automatische Bedienung mit- 
tels des Steuerungscomputers M erfolgt zu den abgedeckten 
Bauteilen der linken Seite hin und auf . der rechten Seite 
ist eine manuelle Bedienung vorgesehen. 

Das vorbeschriebene Konzept der in axialer Richtung ver- 
schiebbaren Kassetteneinheiten ist auch auf Druckzylinder- 
Paarungen mit mehr als drei Baugruppen erweiterbar, so daS 
insbesondere auch die in ihrer Zuganglichkeit bisher ein- 
geschrankten Satellitendruckwerke in ihren Einsatzmoglich- 
keiten erweitert sind. Ebenso kann die vorbeschriebene 
Kassettenverschiebung vorteilhaft fur Druckzylinder-Paa- 
rungen mit Y- oder H-forraiger Druckwerkkonf iguration ein- 
gesetzt werden. 
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Ansprfiche 

1. Druckmaschine, insbesondere rotative Of f setdruckma- 
schine, mit einem Gegendruckzylinder (2) und zumindest 
einem in dessen Drehrichtung (D) zwischen einem Zufiih- 
rungssystem (3) und einem Abgabesystem (4) angeordneten 
Druckwerk (S, S*) o. dgl . , dadurch gekennzeichnet , daS je- 
weilige Flatten- und/oder Giimmituchzylinder (5, 6) der 
Druckwerke (S, S') als eine kassettenf ormige Baueinheit 
(C, C) ausgebildet sind, die aus einer Gebrauchsstellung 
axial in eine Servicestellung verschiebbar ist. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Kassetteneinheiten (C, C) wahlweise in beide 
Richtungen der Drehachse (A) des Gegendruckzylinders (2) 
in die Servicestellung verschiebbar sind. 

3 . Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch ge- 
kennzeichnet , daS die Kassetteneinheit (C, C*) nach einem 
Abheben ihres jewel Is in Druckstellung am Gegendruckzylin- 
der (2) anliegenden Gummituchzylinders (6) axial in die 
Servicestellung verschiebbar ist. 

4. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet , daS sich die Kassetteneinheit (C, 
C) in der Servicestellung vollstandig neben dem Ge- 
gendruckzylinder (2) befindet. 
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5. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet , daS die Kassetteneinheiten (C, C* ) 
in ihrer Servicestellung in einer staubfreien Umgebung ab- 
gestiitzt sind. 

6. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet , dafi sie als Satellitendruckmaschine 
ausgebildet ist und die Satellitendruckwerke (S, S') im 
Bereich ihrer Flatten- und/oder Gummituchzylinder (5, 6) 
die axial in eine Servicestellung verschieblichen kasset- 
tenformigen Baueinheiten (C, C*) bilden. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Satellitendruckmaschine ein oder mehrere Wi- 
derdruckwerke (W) als kassettenf ormige Baueinheit (en) auf- 
weist, die gemeinsam mit ihren Farb- und Feuchtwerken in 
die Servicestellung axial verschiebbar sind. 

8 . Druckmaschine nach Anspruch 6 oder 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi mehr als vier Satellitendruckwerke (S, S') 
vorgesehen sind. 

9. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet , daS sie als Drei-Zylinder-Druckma- 
schine ausgebildet ist, deren Plattenzylinder und/oder 
Gummituchzylinder einzeln oder gemeinsam als jeweilige 
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Kassetteneinheit in die Servicestellung axial verschiebbar 
ist/sind , 

10. Druckmas chine nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet , dalS sie als eine xnehr als drei 
Zylinder aufweisende Zylinder-Druckmaschine ausgebildet 
ist, deren Plattenzylinder und/oder Guirani tuchzylinder 
einzeln oder gemeinsam als jeweilige Kassetteneinheit in 
die Servicestellung axial verschiebbar ist/sind. 

11. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet , dalS die Kassetteneinheiten (C, C) 
der Druckwerke (S') auf Schienen (9, 10) jeweiliger Sei- 
tenstander (11, 12) der Druckwerke (S) abgestiitzt sind und 
auf diesen oder mitsamt diesen Schienen (9, 10) in Fiih- 
rungen (13, 14) der Seitenstander (11, 12) parallel und 
spielfrei verschieblich sind. 

12. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daS ein Plattenzylinder (5) der Kas- 
setteneinheiten (C, C) in einem Kassettengehause axial, 
in Umf angsrichtung und schrag einstellbar gelagert ist und 
Stellmittel (21) zur Verstellung auch wahrend des lauf en- 
den Betriebs vorgesehen sind. 

13. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Flatten- und die Gummituch- 
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zylinder (5, 6) der Druckwerke (S, S') innerhalb des Kas- 
settengehauses nacheinander einzeln fiir sich und/oder ge- 
meinsam radial zuia Gegendruckzylinder (2) durch Antriebs- 
mittel (20) verstellbar abgesttitzt sind. 

14. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Kassetteneinheiten (C, C) 
zumindest einen ftir den Antrieb von Plattenzylinder 
und/oder Giimmituchzylinder und/oder Gegendruckzylinder 
vorgesehenen Servoantrieb (40, 43) aufweisen, 

15. Druckmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, dafi mit dem zur axialen Verschiebung vorgesehenen 
Servoantrieb (40, 43) Zusatzantriebsf unktionen ausfiihrbar 
sind. 

15. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet , dafi im Verschiebebereich der Kasset- 
teneinheiten (C, C') Zusatzaggregate wie Bebilderungs- und 
Reinigungsvorrichtungen o. dgl . (41) vorgesehen sind. 

17. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Kassetteneinheit von nur 
einem Plattenzylinder 5 gebildet ist, dessen Rundlauf 
(Pfeil L) bei einer Bebilderung durch den Servoantrieb 
(43) bewirkt ist. 
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IS, Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet , daS im Verschiebebereich der Kasset- 
teneinheiten (C, C) eine diese abstiitzende Fiihrungsbau- 
gruppe (44) vorgesehen ist. 

19. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 13 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, dafi im Bereich des Servoantriebes 
(40, 43) zwischen Plattenzylinder (5) und Gummituchzylin- 
der (6) vorgesehene Zahnradverbindungen durch eine fe- 
dernde Ausgleichsverzahnung so abgestutzt sind, daS die 
Zahnrader sowohl beim Druckantrieb als auch Druckabtrieb 
ohne Zahnspiel ineinandergreif en . 

20. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, daS an dieser im Nahbereich des Ab- 
gabesystems (4) ein zur Weiterverarbeitung des Druckmate- 
rials als verschiebbare Kassetteneinheit ausgebildetes Zu- 
satzaggregat vorgesehen ist. 
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Zusainm nfassung 



Eine Druckmaschine, insbesondere rotative Of f setdruckma- 
schine, weist einen Gegendruckzylinder (2) auf, dem in 
dessen Drehrichtung (D) zwischen einem Zufiihrungs system 
(3) und einem Abgabesystem (4) zumindest ein Druckwerk (S, 
S') zugeordnet ist. Die jeweiligen Flatten- und/oder 
Giimmituchzylinder (5, 6) der Druckwerke (S, S') und/oder 
Widerdruckwerke sind als eine kassettenf ormige Baueinheit 
(C, C*) ausgebildet, die aus einer Gebrauchsstellung axial 
in eine Servicestellung verschiebbar ist. 



